Taumelfrésen . —
Erléuterung Prazisionswerkzeuge

Klaus-D. Dung GmbH & Co KG

Trochoidal Frasen.
GroRe axiale Zustelltiefen a, durch den Einsatz von Trochoid
oder Taumelfrasen.

Durch den Einsatz von Taumelfrasen beim Nuten erhdhen Sie die Abspanrate auch bei
leistungsschwécheren Maschinen. Priifen Sie im Maschinendatenblatt die Leistungskurve der Drehzahlen
und wahlen Sie moglichst die hochste Antriebsleistung. Axiale Spantiefen von 1,5 und 2 x Dc sind zu erreichen.

Durch den a, Wert beeinflussen Sie die Leistungsaufnahme und die Oberflachenglite
der gefrasten Flache.

Die radiale Zustellung fiir den Frasvorgang richtet sich nach der Festigkeit des
zu frasenden Werkstoffes, und liegt zwischen 5 und 30% des Fraserdurchmessers.

Wir empfehlen den Fraserdurchmesser 20-30% kleiner als die gewiinschte Nutbreite
zu wahlen. z.B.: fiir Nutbreite 20 mm einen Fréserdurchmesser von 16 mm.

Beachten Sie bitte bei der Wahl des Vorschubes, dass die radiale Zustellung
a,beim Kreisfrasen nicht dem Wert des normalen a, Wertes beim
Umsaumen entspricht.

Dieser neu berechnete a, Wert ist dann fiir die Bewertung des Vorschubes/Zahn %
und der Vorschubgeschwindigkeit v; zu verwenden. | ;
alp
Wy |
i
8 4 Nut = 20 mm
Fraser @ = 16 mm
Beispiel:
a, =24 mm
Di=mm 15,20
a, entspricht 15% des Fraserdurchmessers = 2,4 mm Do=mm 20
o= D,22-D¢? Dc=mm 16
® 4(D,-D,) Radiales AufmaR= mm 24
Zur Berechnung a, = mm 10,60
Bei einem kleineren Fraser wird das tatséchliche a, MaR geringer.
z.B.: bei Fraser @ 12 ist a, = 5,3 mm bei Nut 20mmund a, = 2,4 mm
Sie konnen bei den Programmzyklen unterschiedlich verfahren:
Halbkreis - Nutfrasen Zirkular - Nutfrasen Pendel - Nutfrasen
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Halbkreis - Nutfrasen

Zirkular - Nutfrasen

Pendel - Nutfrasen

HPC Fraser mit Innenkihlung

Darstellung zu Programmabléufen beim
Trochoidal, oder Taumelfrasen von Nuten.

Prazisionswerkzeuge
Klaus-D. Dung GmbH & Co KG

Halbkreis- ae
Nutenfrasen
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beeinfluldt die Rauhtiefe.
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Zirkular Nutenfrisen

Pendel- e
Nutenfrasen I

Die radiale !
Zustellung NN
beeinfluldt die Rauhtiefe.

Fur das Trochoid Frasen empfehlen wir unsere HPC Fraser Linie

"Rasant"

Ohne Innenkihlung

Wirksame Innenkihlung aus der Spannut

Vibrationsarm durch ungleiche Spiralteilung!
Wir beraten Sie bei Ihrer Zerspanung!

Fir das Frasen mit erhdhten Vorschiiben empfehlen wir den HPC Rasant Fraser in einem Flachenspannfutter

( Weldon ) zu spannen.

Beachten Sie bitte die Vorgehensweise, damit sich der Fraser beim Anfahren des Werkstickes nicht
ruckartig herausziehen kann und der Fraser dadurch bricht.

1. Schraube leicht an der Flache anpassen.
2. Fraser bis an die Schrage nach vorn ziehen.

3. Schraube fest Spannen.

Achten Sie darauf, dass die Schraube eine saubere Anlageflache hat.
Punktberlhrung auf der Spannflache erzeugt Schwingungen beim Frasen
und bringt Ausbriiche an der Schneide, die zum Werkzeugbruch fihren kann.
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